
 

หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือ 

สาขาชางติดตั้งครัวอุตสาหกรรม เบื้องตน 
(รหัสหลักสูตร  0920107330301)  

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
 

 

1. วัตถุประสงค : 
 1.1 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูและสามารถติดตั้งระบบควบคุมเครื่องกลทางไฟฟา  

 1.2 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูและสามารถติดตั้งควบคุมและตรวจซอมกลไกตางๆในงาน

อิเล็กทรอนิกส   
 1.3 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูและสามารถติดตั้งและตรวจซอมระบบทําความเย็น ตูเย็น และ

หองเย็นได 
 1.4 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูและสามารถติดตั้งระบบแกสได 
 1.5 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูและสามารถติดตั้งตรวจซอมระบบประปา 
 1.6 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูและสามารถเชื่อมกาซ เช่ือมสเตนเลส และเชื่อมโลหะ 2 ชนิด 

ที่มีความแตกตางกันได พรอมทั้งสามารถตรวจสอบและทดสอบรอยรั่วได 

  

2. ระยะเวลาฝก : 
 ผูรับการฝกจะไดรับการฝกทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 

หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานกรุงเทพมหานครหรือหนวยงานอื่น  

ที่เกี่ยวของ ในสังกัดกรมพัฒนาฝมือแรงงานเปนเวลา 66 ชั่วโมง 

 

3. คุณสมบัติของผูรับการฝก : 
 3.1  สําเร็จการศึกษาไมต่ํากวาประกาศนียบัตรวิชาชีพ(ปวช.) 

3.2  มีอายุตั้งแต 18 ปข้ึนไป 
3.3  เปนผูที่มีพื้นความรู ความสามารถหรือทักษะสอดคลองกับหลักสูตร 
3.4  มีสภาพรางกายและจิตใจที่ไมเปนอุปสรรคตอการฝกและสามารถเขารับการฝกไดตลอดหลักสูตร  

 

 4. วุฒิบัตร : 
 ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาชางติดตั้งครัวอุตสาหกรรม เบื้องตน 
 ชื่อยอ : วพร. ชางติดตั้งครัวอุตสาหกรรม เบื้องตน 

 ผูรับการฝกที่ผานการประเมินผล และมีระยะเวลาการฝกไมนอยกวารอยละ 80 ของระยะเวลา

ฝกท้ังหมดจะไดรับวุฒิบัตร วพร. ชางติดตั้งครัวอุตสาหกรรม เบื้องตน 
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5. หัวขอวิชา : 
ชั่วโมง 

รหัส หัวขอวิชา 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

0923310101 
0923320702 
0923323303 
0923320804 
0923320405 
0923321606 
0923320407 

ความปลอดภัยในการทํางาน 
การติดตั้งและตรวจซอมอุปกรณระบบควบคุมเครื่องกลทางไฟฟา 
การติดตั้งควบคุมและตรวจซอมกลไกตางๆ ในงานอิเล็กทรอนิกส  
การติดตั้งและตรวจเช็คระบบทําความเย็น ตูเย็นและหองเย็น 
การติดตั้งระบบแกสในเครื่องครัวอุตสาหกรรม 

การติดต้ังและตรวจซอมระบบประปา 
การเชื่อมกาซ เชื่อมสเตนเลส และเช่ือมโลหะที่มีความแตกตาง

กัน พรอมทดสอบการรั่ว 

3 
3 
3 
3 
3 
3 
3 

- 
6 

6 

9 
9 

6 

9 

 

21 45  
                                                              รวม                                   66 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
6. เนื้อหาวิชา :  
0923310101      ความปลอดภัยในการทํางาน                      (3:0) 
 วัตถุประสงครายวิชา 
 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู เกี่ยวกับสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุและการปองกัน

อุบัติเหตุ อุปกรณปองกันอุบัติเหตุ ตลอดจนตระหนักถึงความปลอดภัยในการทํางาน ของตนเองและผูอื่น 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับ กฎ ระเบียบและขอบังคับในการปฏิบัติงาน สาเหตุของอุบัติเหตุ 

การปองกันอุบัติเหตุจากการปฏิบัติงาน การใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลการปฐมพยาบาล

เบื้องตน และกฎแหงความปลอดภัย 
 

0923320702      การติดตั้งและตรวจซอมอุปกรณระบบควบคุมเครื่องกลทางไฟฟา      (3:6) 
             วัตถุประสงครายวิชา 
  เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูและสามารถตรวจซอมเกี่ยวกับโครงสรางและ

หลักการทํางานของอุปกรณในระบบควบคุมเครื่องกลทางไฟฟา  
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 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับโครงสรางและหลักการทํางานของอุปกรณในระบบควบคุม

เครื่องกลทางไฟฟา เชน แมกเนติกคอนแทกเตอร โอเวอรโหลดรีเลย สวิตชควบคุมประเภทตางๆและ

การติดต้ังเดินสายระบบควบคุมตางๆ 
 ฝกปฏิบัติการทํางานของอุปกรณในระบบควบคุมเครื่องกลทางไฟฟาเชน      

แมกเนติกคอนแทกเตอร โอเวอรโหลดรีเลย สวิตชควบคุมประเภทตางๆและการติดตั้งเดินสายระบบ

ควบคุมตางๆ 
 
0923323303 การติดตั้งควบคุมและตรวจซอมกลไกตางๆในงานอิเล็กทรอนิกส       (3:6)

 วัตถุประสงครายวิชา 
 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูและสามารถติดตั้งและตรวจซอมอุปกรณควบคุมแบบ

ตางๆในงานอิเล็กทรอนิกส 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับหลักการควบคุมเรียงลําดับ อุปกรณควบคุมแบบตางๆ สวิทชรีเลย 

อุปกรณการตรวจวัดเพื่อนํามาใชในการควบคุมแบบเรียงลําดับ วงจรควบคุมเรียงลําดับ โดยใชรีเลย

อิเล็กทรอนิกสการประยุกตใชงานอุตสาหกรรม การตรวจซอมแกไขวงจรควบคุมเรียงลําดับ การใช PLC 
พื้นฐาน 
 ฝกปฏิบัติ การติดตั้ งและตรวจซอมอุปกรณควบคุมแบบต า งๆในงาน

อิเล็กทรอนิกส วงจรควบคุมเรียงลําดับ โดยใชรีเลยอิเล็กทรอนิกสการประยุกตใชงานอุตสาหกรรม   

การตรวจซอมแกไขวงจรควบคุมเรียงลําดับ การใช PLC พื้นฐาน 
 

0923320804     การติดตั้งและตรวจเช็คระบบทําความเย็น ตูเย็นและหองเย็น             (3:9) 
             วัตถุประสงครายวิชา 
               เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูเกี่ยวกับระบบทําความเย็นประเภทตางๆ พรอมทั้งสามารถ

ติดต้ังและตรวจเช็คและแกไขปญหาเบื้องตนของระบบทําความเย็นได 
               คําอธิบายรายวิชา 
               ศึกษาเกี่ยวกับวงจรระบบทําความเย็นพื้นฐาน ประเภทของน้ํายาทําความเย็น ประเภท

ของคอมเพรสเซอร รวมไปถึงอุปกรณประกอบในระบบทําความเย็น การตอระบบทําความเย็นและการเติม

น้ํายาความเย็น การเดินรีโมทระบบทําความเย็น และการวิเคราะหปญหาเบื้องตนในระบบทําความเย็น 
               ฝกปฏิบัติตอวงจรไฟฟา ทดสอบวงจร ตรวจเช็คคอมเพรสเซอรประเภทตางๆ 

ปฏิบัติการเติมระบบความเย็น เช็ครั่วระบบ แว็คระบบ ตัดตอระบบความเย็น เปลี่ยนระบบความเย็นจากระบบ

น้ํายาประเภทหนึ่งเปนน้ํายาอีกประเภทหนึ่ง พรอมทั้งฝกเรียนรูการวิเคราะหปญหาจากการทําระบบจากชุด

ทดสอบการเรียนรูจริง  
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0923320405     การติดตั้งระบบแกสในหองครัวอุตสาหกรรม                   (3:9) 
               วัตถุประสงครายวิชา 
               เพ่ือใหผูรับการฝกเขาใจระบบแกสและประเภทของแกสท่ีใชในหองครัว

อุตสาหกรรม พรอมทั้งสามารถเขาใจมาตรฐานและขอกําหนดตางๆของแกสในระดับมาตรฐาน

นานาชาติ โดยสามารถเลือกใชอุปกรณที่เหมาะสมในการติดตั้งพรอมทั้งสามารถติดตั้งระบบแกสได  
              คําอธิบายรายวิชา 
                ศึกษาเกี่ยวกับประเภทของแกสที่ใชในครัวอุตสาหกรรม รหัสของทอท่ีใชใน   

การเดินระบบแกส วัสดุที่ใชในการเดินทอและขอตอตางๆที่ผานการอนุมัติใหใชไดตามมาตรฐาน    

การติดต้ังทอแกส ขนาดและการเลือกทอแกส การใชตารางกําหนดขนาดทอที่ใชกับระบบแกส

อุตสาหกรรม การตรวจสอบและทดสอบระบบเดินทอแกส ปญหาที่พบในการเดินทอแกส 
              ฝกปฏิบัติการเลือกอุปกรณที่เหมาะสมในการเดินระบบแกส ไดทดลองการเดิน

ระบบแกสจากแบบแปลนในงาน 

0923321606 การติดตั้งและตรวจซอมระบบประปา       (3:6) 
 วัตถุประสงครายวิชา 
 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูและสามารถติดตั้งตรวจซอมระบบประปา 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับระบบประปา ชนิดของน้ําที่ใชในอุตสาหกรรมครัว และการใชทอ

ชนิดตางๆกับน้ําแตละประเภท การตอทอตางๆ ไมวาจะเปนการตอทอแบบเกลียว การตอทอแบบใช

น้ํายาประสาน หรือการตอทอแบบอัดหมันเทตะกั่ว หรือแมกระทั่งการบัดกรีทอทองแดง ซ่ึงเปนระบบ

การตอในงานทอ 
 ฝกปฏิบัติการตอทอตางๆ ไมวาจะเปนการตอทอแบบเกลียว การตอทอแบบใช

น้ํายาประสาน หรือการตอทอแบบอัดหมันเทตะกั่ว หรือแมกระทั่งการบัดกรีทอทองแดง ซ่ึงเปนระบบ

การตอในงานทอ 
 

0923320407 การเชื่อมกาซ เชื่อมสเตนเลส และเชื่อมโลหะที่มีความแตกตางกันพรอม

ทดสอบการรั่ว          (3:9) 
 วัตถุประสงครายวิชา 
 เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูและสามารถเชื่อมกาซ เช่ือมเหล็กกลาไรสนิมและ

สามารถเชื่อมโลหะที่มีความแตกตางกัน 2 ชนิดเขาดวยกันได พรอมทั้งสามารถทดสอบรอยรั่วจาก   

การเชื่อมเบื้องตนได 
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   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาเกี่ยวกับการเชื่อมและตรวจซอมการประกอบผลิตภัณฑโลหะตางๆ เชน 

รูปทรงกลม ทรงกระบอก ฉาก ตูโตะ โดยใชความรูและทักษะพื้นฐานจากงานเชื่อมและงานโลหะแผน

ประกอบกันการประกอบผลิตภัณฑที่เปนโลหะชนิดตางๆตามแบบได เชน เหล็ก ทองแดง สเตนเลส 

เปนตน 

   ฝกปฏิบัติการเช่ือมและตรวจซอมการประกอบผลิตภัณฑโลหะรูปแบบตางๆ 

เชน รูปทรงกลม ทรงกระบอก ฉาก ตูโตะ โดยใชความรูและทักษะพื้นฐานจากงานเชื่อมและงานโลหะ

แผนประกอบกันการประกอบผลิตภัณฑที่เปนโลหะชนิดตางๆตามแบบได เชน เหล็ก อะลูมิเนียม 

เหล็กกลาไรสนิม 

 
___________________ 
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